SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

KONTENER MOBILNY MAGAZYNOWY Z OKNEM (3 szt.)

Wymagania:
1. Dane techniczne:

1.1 Wymiary zewn etrzne:
Dlugosé: L=6058 mm 0,010 mm,
Szerokosé: S=2438 mm 0,010 mm,

1.2 Konstrukcja ramy:
Podstawe konstrukcji kontenera stanowi wykonana z profili stalowych rama. Profile
i belki poprzeczne oraz rama konstrukcyjna wykonane sg z profili stalowych o
grubosci do 4 mm. Zbudowane zgodnie z normami ISO.

Konstrukcja spawana:
- spawana rama podtogi, stropodachu oraz stupy usytuowane w narozach modutu,
elementy konstrukcji pokryte sg powtokami antykorozyjnymi (Srodowisko C3)
w kolorze jasnoszarym RAL 7035, odprowadzenie wody deszczowej rynnami PCV
wewnatrz stupéw naroznych.

1.3 Podtoga:
Podstawe dla podiogi kontenera stanowig poprzeczne zebra wbudowane
prostopadle na catej dtugosci do dolnych belek wzdtuznych.

Podtoga:
- ocynkowana blacha trapezowa, wetha mineralna o grubosci 100 mm,
ptyta cementowo-wiérowa Betonyp gr. 20-22 mm, wykladzina PCV, szara,
wykonczenie podtogi listwami przypodtogowymi PCV.
Wspotczynnik przenikania ciepta U=0,40 W/(m2K).
Maksymalne obcigzenie podtogi parteru 200 kg/m2, pietra 150 kg/m2.

1.4 Budowa sciany i dachu:
Sciany i dach kontenera morskiego wykonane z blachy trapezowej o grubosci min.
1,5 mm. Kominy wentylacyjne o dziataniu grawitacyjnym zakonczone Turbowentem
mechanicznym dynamicznie wykorzystujgcym site wiatru do wspomagania ciggu
kominowego.
Kilka otworow nawiewowych umiejscowionych w korpusie kontenerow dla
poprawienia i umozliwienia skutecznej cyrkulacji powietrza. Mogg by¢ wykonane w
formie malych uchylnych okienek spetniajgcych réwniez funkcje doswietlenia i
wietrzenia przestrzeni magazynowej kontenera.

blacha lakierowana RAL 7035 (jasnoszara) profil, styropian gr. 75 mm,

blacha lakierowana - wedtug uzytkownika; profil gtadki.

Wspotczynnik przenikania ciepta U=0,53 W/(m2K).




1.6 Drzwi:
Drzwi typowe zamontowane z jednej strony na krotszym boku kontenera. Wrota
kontenera zamontowane na zawiasach wspawanych boczne stupki przedniej czesci
kontenera zaopatrzone w gumowa uszczelke okalajgcg oba skrzydta. Zamykanie
i otwieranie umozliwiajg komplet zamknieé¢ kontenerowych sktadajgcy sie z drgzkow,
rygli, rgczek, obejm. Drzwi zamykane na zamek patentowy. Wymiary: min.
1000x2000 mm.

1.7 Okna:
okno PCV; kolor biaty, rozwieralno-uchylne dwuszybowe. Wymiar: 930 mm x 1295
mm. Zamontowane w tylnej $cianie kontenera. Okna zaopatrzone z roleta
zewnetrzng typowa.

Stolarka okienna montowana na krotszym boku kontenera.

Uwagi instalacyjne:

Instalacja elektryczna, natynkowa:
- instalacja oswietleniowa oraz instalacja gniazd wtykowych 230V - zgodnie
Z rysunkiem.

Uziemienie:
- przewod uziemiajgcy DY 1x10 montowany do ramy kontenera za pomocg $ruby
M10,
- uziemienie ochronne kontenera przeprowadza Zamawiajgcy na miejscu montazu.
Instalacja grzewcza:
- grzejnik elektryczny 2 kW — zgodnie z rysunkiem.
Instalacja wentylacyjna:
- wentylator mechaniczny o wydajnosci 150 m3/h (jest to wydajnos¢ w warunkach
laboratoryjnych, bez uwzglednienia oporéw instalacji i przeszkéd) — zgodnie
Z rysunkiem,
Dodatkowe elementy:
- wewnetrzne elementy maskujgce potgczenia

ODBIOR KONTENEROW NA MIEJSCU ICH MONTA ZU

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu kompletnosci dostawy w odniesieniu do
dokumentacji technicznej i zamowienia u producenta i uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru. Kazdy dostarczony modut powinien by¢ zaopatrzony w komplet dokumentow
potwierdzajgcych wykonanie zgodne ze standardem w jakim zostat zamdwiony. Odbior
kontener6w oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

MONTAZ KONTENEROW

Montaz powinien zostac¢ przeprowadzony przez specjalistyczng firme, najlepiej przez
producenta konteneréw. Do zdejmowania kontenerow ze srodkéw transportu i ustawiania na
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gotowej konstrukcji stuzgcej do oparcia kontenerow nalezy stosowac¢ zuraw 0 wysokosci
zapewniajgcej kat pomiedzy kazdg ling a linig horyzontalng nie mniejszy niz 60°. Wszelkie
urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢é dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacji i przedstawione do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

TRANSPORT

Moduty kontenerbw mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
przystosowanymi do przewozenia obiektéw o podobnej masie i gabarytach. Podczas
transportu kontenery powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

WYKONANIE ROBOT MONTA ZOWYCH

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukltadu 5
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych. Potgczenia
wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg producenta. Przed przystgpieniem do prac
montazowych nalezy: - wykona¢ podwaliny, fundamenty, - sprawdzi¢ stan konstrukcji pod
oparcie kontenerobw oraz stan reperéw wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych
obiektu - poréwna¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi Potgczenia na $ruby -
dlugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podkitadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na
dwa zwoje - nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke dokiadnie
przylega¢ do tgczonych powierzchni - powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe
nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru - sruba w otworze nie powinna
przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogollne badania
i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane oghiowo w sposéb
ciggly do obrébki plastycznej na zimno.

Uwaga koncowa:

Dokumentacja projektowa, kosztorysy oraz specyfikac ja techniczna
robét powinna by € rozpatrywana cato sciowo i ewentualne rozbie znosci nale zy
przed realizacj 3 zamdwienia ustali € z inwestorem.



